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Wérmebehandlung: .
MaRstab: 1:1 Gewicht: 81,90 g
Harte HRC:
—— . — A Werkstoff: _s.o. /
Og st Zsstmmng dart i ncht versaralil —— -
dritten Personen mitgeteilt oder anderweitig benutzt werden. Haftkraft N: Oberﬂéche:

Gz fosowrse Benennung
DN IS0 37k " |Magnetsystem

Datum Name | Zeichnungsnummer: A4
o 59x45x8.50mm 1x Innengewinde Bt

Zust,

Anderung

Datum

Name

Max. Einsatztemperatur °C
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Warmebehandlung: . 3 :
armebehandlung MaRstab: 1:1  |Gewicht: 83,90 g Warmebehandiung: MaRstab: 111 | Gewicht: 104,20 g
Harte HRC: Harte HRC:
Diese Zeichnung ist ausschliesslich unser Eigentum WerkStOﬁ: _S'O'_ /_ i ji i i i i WerkStOff: _S'O'_ /_
Ohne unsere Zustimmung darf sie nicht vervielféltigt', N m glﬁﬁg fﬁé‘éﬁguznugs{isﬁ”usﬁ cré'fr? Zlilgmil:;ﬁ?/reﬁ%?%tlltjirq'
dritten Personen mitgeteilt oder anderweitig benutzt werden. | Haftkraft N: Oberflache: dritten Personen mitgeteift oder anderweltig benutzt werden. | Haftkraft N: Oberflache:
éﬂléﬁ:{iﬁ:ﬁ%ﬁeichungen Benennung: Zulassige Abweichungen Benennung'
fir Mal3e ohne '
Toleranzangaben nach
DIN 1SO 2768-mK Magnetsystem DN IeE k=" |Magnetsystem
Erstell 25222019 Nar:e Zeichnungsnummer. Ad Datum Name| Zeichnungsnummer: Ad
.08. . Erstellt 17.03.2020 rb .
Gepr. 59x45x8.50mm 2x Innengewinde | Bt v~ 74x45x8.50mm 1x Innengewinde | et
Zust. Anderung Datum |Name Max. Einsatztemperatur °C | Zust. Anderung Datum |Name Max. Einsatztemperatur °C ‘
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Warmebehandlung:

MaRstab: 1:1 Gewicht: 157,13 g
Harte HRC:
— _ o _ Werkstoff: _s.o. /

Ole sore Zestimining dart s niont veaaltit, I —

dritten Personen mitgeteilt oder anderweitig benutzt werden. Haftkraft N: OberﬂéChe:
Zulassige Abweichungen .
fir MaRe ohne Benennung'
Toleranzangaben nach
DIN 1SO 2768-mK Magnetsystem

Datum

Zust. Anderung Datum |Name

Max. Einsatztemperatur °C ‘

Malstab: 1:1 Gewicht: 105,97 g
Harte HRC:
_____ _ a— _ Werkstoff: s.o._ /_
Ome insers Zstimmng dart e nicht veniaTAlGt
dorri]tten Personzen rtnitgetei% gder anderweitig benutzt werden. Haftkraft N: OberﬂéChe:
Zulassige Abweich .
fTU‘JrIf\‘AS;'g:Om‘%e'C U”ie” Benennung.
DIN 180 2r08.mk | Magnetsystem
Datum Name| Zeichnungsnummer: A4
Erstellt | 27.08.2019 rb .
Gepr. 74x45x8.50mm 2x Innengewinde Bl1att

Erstellt 30.03.2020

Name| Zeichnungsnummer:

rb

Gepr.

A4

110x45x8.50mm 1x Innengewinde| Bt

Zust,

Anderung

Datum

Name

Max. Einsatztemperatur °C ‘




Max. Einsatztemperatur °C ‘
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Warmebehandlung: .
armebenandiing Mafstab: 1:1 Gewicht: 158,89 g
Harte HRC:
____ . p— A Werkstoff: _s.o._ /_
Diese Zeichnung ist ausschliesslich unser Eigentum.
c?rlglt?:nugsggnﬁl:\sﬁﬁ;ltjgﬂgt gg;frs;gécnr;}e\i/ﬁgv ll)eelgad?zgttbverden. Haftkraft N: OberﬂéChe:
Zulassige Abweich .
Zulsssigo Aoveicnungen [ Benennung:
Tol b h
F DN 156 2768mKk | Magnetsystem
Datum Name| Zeichnungsnummer: A4
Erstellt 27.08.2019 rb .
Gepr. 110x45x8.50mm 2x Innengewinde Bl1att
Zust. Anderung Datum |Name




